Schleifsysteme fiir die Automobil-Industrie




sia Abrasives - lhre Losung fiir perfekte Oberflachen

Fahrzeuge sind Oberflachen. Funktionalitat trifft auf Ausdruck und
Leidenschaft. Die Bearbeitung von Karosserieteilen zeichnet sich aus durch
eine Abfolge von Prozessschritten, die unterschiedliche Anforderungen
stellen. Die richtige Technik und die passenden Produkte verbinden sich zu
einem System, das diesen Anforderungen gerecht wird und perfekte
Oberflachen garantiert.

Perfekte Oberflachen setzen Glanzpunkte.

www.sia-abrasives.com
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sia Abrasives - iiber uns

Wir sind ein Schweizer Unternehmen

sia Abrasives mit Hauptsitz in Frauenfeld/Schweiz gehért weltweit zu den
fuhrenden Anbietern von innovativen Schleifmitteln. Das Unternehmen
entwickelt, produziert und vertreibt komplette, auf spezifische Anforderun-
gen und Anwendungen zugeschnittene Schleifsysteme zur Bearbeitung

Technologiefiihrer

Durch die sorgfaltige Auswahl von hochwertigen Materialien und modernsten
Herstellungs- und Fertigungsausriistungen sowie dank ausgekliigelten
Produktionstechnologien sind wir in der Lage, Schleifprodukte von hdchster
Qualitat in konstanter Giite anzubieten.

von Oberflachen aller Art. Schleifen wird so zur Oberfldchentechnologie.
sia Abrasives beschaftigt weltweit rund 1310 Mitarbeiter und ist in Uber
80 Landern mit Partnern vor Ort.

Innovative Losungen

In enger Zusammenarbeit mit den fihrenden Lack- und Farbenherstellern
der Mdbel- und Automobilindustrie werden auf der Grundlage eigener
Forschungs- und Entwicklungsarbeit neue Standards fiir Schleifmittel
entwickelt. Wegweisende Schleifmittel und echte Produktinnovationen mit
durchdachten Prozessen tragen zur Weiterentwicklung der Oberfldchen bei.



Produktionskompetenz

Die Schleifmittel von sia Abrasives werden nach den sich standig verandern-
den Benutzeranforderungen sowie nach griindlicher Materialanalyse
entwickelt. Sie reprasentieren hochwertige Schweizer Prazisions- und
Qualitatsarbeit, die das eine Ziel verfolgt: die besten Schleifmittel mit
der grosstmaglichen Effizienz herzustellen, um eine perfekte Oberflache
zu schaffen.

Flexible Schleifmittel Vlies-Schleifmittel Schaumstoff-Schleifmittel
Klassische flexible Schleifmittel und ~ Vliesprodukte fiir Vorbereitungs- Schleifschwamme in unterschied-
Schleifsysteme fir die anspruchs- und Reinigungsarbeiten sowie fiir lichsten Formen und Hartegraden
volle Oberflachenbearbeitung sémt-  die Strukturgebung, vorwiegend fur die prazise Bearbeitung von
licher Werkstoffe. fur die Anwendung auf Metall. Holz, Fullern, Farben und Lacken.

Gebundene Schleifmittel
Prazise Trennscheiben mit bester
Schnittleistung und effiziente
Schruppscheiben fiir unterschied-
lichste Metallanwendungen.



sia Abrasives — Anwendungsbereiche

L O

I 1.
Coatings and Composites Holz
In diesem Anwendungsbereich geht es um prozessoptimierte Oberflachen-  Dieser Anwendungsbereich deckt die gesamte Bandbreite der Ober-
l6sungen flir die Bearbeitung von Kfz-Karosserieteilen und faserverstarkten  flachenbearbeitung der Kundengruppen Mébel und Innenausbau, Kiichen-
Kunststoffen (wie z. B. kohle- oder glasfaserverstarkte Kunststoffe); ausser-  und Ladenbau, Bootbau, Restaurierung und Renovation sowie Maler ab.
dem bietet der Anwendungsbereich ein vollstandiges System einschliesslich  Ein breites Sortiment in den verschiedensten Produktformen erméglicht
Schleifmittel, Maschinen und Zubehor. die optimale Oberflachenbeschaffenheit von Massivholz, Holzwerkstoffen,
Unsere anwendungsspezifischen Losungen sind fir die Industriesparten Mineralwerkstoffen, Farben und Lacken.
Schiffbau, Flugzeugbau, Transport, Automobilbau und Windenergie sowie

fir Karosseriespezialisten und Kraftfahrzeug-Lackierbetriebe entwickelt
worden.



Metall

Dieser Anwendungsbereich befasst sich mit der Oberflachenbearbeitung
samtlicher Metalle, vom Schruppen und Abtragsschliff bis zur Strukturgebung
im Finishbereich. Der Markt ist in finf Segmente aufgeteilt:

Metallwaren, Behalter- und Werkzeugbau; Giessereien und Schmiedebetriebe;
Walzwerke und Ziehbetriebe; Armaturenindustrie, Feinmechanikbetriebe
und Uhrenindustrie. Diese Struktur bedingt eine breite Produktpalette, um
die perfekte Oberfldche zu erreichen, die jeder Anwender will.

Platten

Dieser Anwendungsbereich deckt die Bediirfnisse der industriellen Herstel-
ler von Werkstoffplatten, Sperrholz-, Massivholz- und Mineralstoffplatten
nach perfekten Oberflachen ab. siapan Breitbander erfiillen die hohen
Anspriiche der Anwender beziiglich Qualitatskonstanz, Oberflachengiite,
Standzeit und mechanischer Belastbarkeit. Das siaslide Padsystem er-
mdglicht eine zusatzliche Optimierung des Schleifprozesses durch eine
verbesserte Prazision und durch Zeiteinsparung aufgrund krzerer Still-
standzeiten.



sia Abrasives — Innovationen

FiboTec
1 :

Neue Multilochung

In der Natur bewahrt. Im Test geprift.

Wie jede unserer Innovationen wurde FiboTec
aufwandigen, robotergestiitzten Tests unterzo-
gen. Das Ergebnis der unter Laborbedingungen
durchgeftihrten Priifverfahren: FiboTec ist beson-
ders effizient im Vergleich zu herkémmlichen
Lochungen. Eine echte Innovation!

Weitere Informationen ab Seite 41

siaspeed Upgrade

,.!‘ i

Dreifache Standzeit mit neuer Qualitat
Der Feinstkornbereich wurde iiberarbeitet und es
gelang, die Leistung des Schleifmittels massiv zu
steigern und gleichzeitig das Zusetzverhalten zu
verringern.

Weitere Informationen ab Seite 33

siaflex

Flexibilitat fiir jede Anwendung

Die sehr flexible Papierunterlage besticht durch
die Formanpassungsfahigkeit und eignet sich
perfekt fir die Bearbeitung von anspruchsvollen
Oberflachen an schwer zuganglichen Stellen.
Hervorragende Resultate werden im Trocken-
sowie im Nassschliff erzielt.

Weitere Informationen ab Seite 34




Color Foams

siachrome

Zubehor

Maximale Prozesssicherheit
Mit der Einfihrung der neuen Color Foams
erhoht sia Abrasives die Anwendungssicherheit

durch ein einheitliches Farbsystem. Jede Schaum-

stofffarbe steht fir eine eigene Kérnung —
einfach, plakativ, klar verstandlich. Maximale
Prozesssicherheit fiir lhre perfekte Oberflache!

Weitere Informationen ab Seite 38

Neues Poliersystem

Schnell, einfach, brillant: Mit dem siachrome
Poliersystem bietet sia Abrasives ein effizientes
Sortiment, mit dem alle Schritte der Lackaufbe-

reitung prozesssicher durchgefiihrt werden kénnen.

Weitere Informationen ab Seite 39

Alles aus einer Hand

Das breite Schleifmittel-Sortiment wird mit
speziell abgestimmtem und ausgewahltem
Zubehor erganzt. Damit der Schleifprozess ideal
abgerundet wird, erweitern wir das Angebot an
Zubehdrartikel laufend. Somit kann die Prozess-
sicherheit sichergestellt werden.

Weitere Informationen ab Seite 46




sia Abrasives — lhre Losung fiir perfekte Oberflachen

Grobschliff

ab Seite 14

o Abschleifen
e Entfernen
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Reparaturschliff

ab Seite 16

e \orbereiten
e Form- und Planschleifen von Spachtel
e Feinschleifen von Spachtel/Altlack
e Feinschleifen von Fiiller
e Schleifen von KTL-Neuteilen




Lackschllff

ab Seite 20

* Mattieren

e Staubeinschliissen
o Lacklaufer

e Orangenhaut

Polieren

ab Seite 22

e Entfernen von Schleifkratzern
e Entfernen von Hologrammen
e \ersiegeln







Perfekte Systeme

Grobschliff Seite 14
Reparaturschliff Seite 16
Lackschliff Se!te 20

Polieren



System fiir den Grobschliff

Grobschliff

Der Grobschliff kommt zur Anwendung
bei der Aufbereitung von rohen
Oberflachen als Basisschliff, nach dem
Zusammenfiigen von Bauteilen, oder
als Vorbereitung fiir Schweissarbeiten.

Arbeitsschritt

» Bearbeiten von kleinen und schwer
zuganglichen Stellen

» Bearbeiten von Schweissnahten

! -
. o
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» Abschleifen von Altlack und Rost an schwer
zuganglichen Stellen

» Bearbeiten feiner Schweissnahte

Produktempfehlung

8011 siacut, Trennscheibe
@75 mm

|deale Drehzahl: .

-
20000 UPM =

4924 siamet

1 Z 115 mm

|deale Drehzahl:
10'000 UPM

Kornbereich:
P36 - P60

|deale Drehzahl:
18'000 - 20'000 UPM .

Kornbereich:
P36 + P60

2820 siamet, siafix
@50 mm + 75 mm

2824 Flapfix, siafix
@ 50 mm

Ll

|deale Drehzahl: e
20'000 UPM

Kornbereich:
P40 - P80

Zubehor

Spanndorn mit Schaft

Produkt Seite 51

= n\

Stitzteller fur Winkelschleifer

2115 mm
Typ: hart

Produkt Seite 50

Sttitzteller mit Schaft
@ 50 mm + 75 mm
Typ: flexibel

Produkt Seite 50

Stiitzteller mit Schaft
@ 50 mm
Typ: flexibel

Produkt Seite 50

>




» Abschleifen von kleinen und schwer
zuganglichen Stellen

» Abschleifen von Karosserieteilen, Lack,

Steinschutz, etc.

» Abschleifen von Altlack und Steinschlagschutz
» Abschleifen von Sicken, Kanten und schwer

zugangliche Stellen

» Abschleifen von Altlack und
Steinschlagschutz

;...—. .

—

» Abschleifen von Altlack u. Steinschlagschutz
» Abschleifen von Sicken, Kanten und schwer

zugangliche Stellen (hohe Flexibilitat)

Arbeitsschritt

» Entfernen von Folien und Kleberriickstanden

Produktempfehlung

6250 siamet scm, siafix
@50 mm + 75 mm

|deale Drehzahl:
13'000 - 15'000 UPM

Kornbereich:
coarse, medium, fine

6260 siamet ud, scm

. @115 mm

|deale Drehzahl:
6'000 UPM

Kornung:
coarse, medium, fine

6300 siastrip
2 100 mm

|deale Drehzahl:
3'500 UPM

Kérnung:
K40

6300 sia-Powerstrip
2115 mm

|deale Drehzahl:
6'000 UPM

Kornung:
K40

6914 siafleece sd
@ 100 mm

|deale Drehzahl:
3'500 UPM

Kornung:
coarse

Produktempfehlung

siarad Folienradierer
@ 88 mm

|deale Drehzahl:
2'000 UPM

Produkt Seite 51

System fiir den Grobschliff

Zubehor

Stiitzteller mit Schaft
@50 mm + 75 mm
Typ: flexibel

Produkt Seite 50

Stiitzteller fiir scm
@ 115 mm
Typ: flexibel

@

Produkt Seite 50

Spanndorn
vorne bestiickbar

Produkt Seite 51

Spanndorn
vorne bestlickbar

Produkt Seite 51

Zubehor



System fiir den Reparaturschliff

Reparatur

Eine Reparatur beinhaltet den
Wiederaufbauprozess der
verschiedenen Schichtdicken mit
den entsprechenden Spachtel-
und Schleifverfahren.

Arbeitsschritt Produktempfehlung Zubehor

© 1950 siaspeed Stiitzteller
Typ: hart oder weich
Hub fiir Exzenter:
5-10mm

Kornbereich:
» Entlacken K40 - P120

Produkt Seite 48

1950 siaspeed Stiitzteller

Typ: hart oder weich
Hub fiir Exzenter:
5-10 mm

Kornbereich:

» Kratzer oder Dellen ausschleifen P180 - P320
Produkt Seite 48
Arbeitsschritt Produktempfehlung Zubehor
o

‘ 1950 siaspeed Handschleifgerdte

Kornbereich:
K80 - P120

» In Form schleifen

Produkte Seite 47 - 48



System fiir den Reparaturschliff

Arbeitsschritt Produktempfehlung Zubehor
1950 siaspeed Handschleifgerate
Kornbereich:
P180 - P320
Produkte Seite 47 - 48
1950 siaspeed Stutzteller

Typ: hart oder weich
Hub fiir Exzenter:
5-10 mm

Kornbereich:
P80 - P120

Produkt Seite 48

1950 siaspeed - Stutzteller

SO L Typ: hart oder weich
Hub fir Exzenter:
5-7mm

Kornbereich:

» Planschleifen P180 - P320
Produkt Seite 48

Produktempfehlung Zubehor
1950 siaspeed, siasoft
Kornbereich:
P320 - P400 V

» Kanten und Rundungen feinschleifen

-
hj \ 1950 siaspeed Stitzteller

Typ: weich oder extraweich

L

s & Kornbereich:

» Fldche feinschleifen P320 - P400

Hub fiir Exzenter:
2.5-5mm

Intermediate Pad

Produkte Seite 48, 50



System fiir den Reparaturschliff

Arbeitsschritt Produktempfehlung Zubehor
1950 siaspeed Handschleifgerate

Kornbereich:

P280 - P360 V

1950 siaspeed Stutzteller
Typ: weich oder extraweich

» Planschleifen (Handschliff)

Produkte Seite 47 - 48

Hub fiir Exzenter:
2.5-5mm

_ S Kornbereich:
» Planschleifen (Maschinenschliff) P280 - P360

Produkt Seite 48
' . - | 1950 siaspeed, siasoft
A s
."‘I i _,-"'l Kornbereich:
P600,
- n ! P800 (bei kritischen
- Farbtdnen, wie Silber)
» Kanten und Rundungen feinschleifen
. 1950 siaspeed Stiitzteller

Typ: weich oder extraweich

' Hub fiir Exzenter:
' ’ 2.5-5mm

: o : Kornbereich:
» Flachig plan- und feinschleifen P400 - P500

Produkt Seite 48

6120 siavlies speed Stiitzteller

: ! - Typ: weich oder extraweich
Hub fir Exzenter: \
' F 2.5-5mm

: Kornbereich:
» Entstauben oder verfeinern ultra fine, grau

Produkt Seite 48



System fiir den Reparaturschliff

Arbeitsschritt Produktempfehlung Zubehor

1950 siaspeed Stltzteller
Typ: hart oder weich
Hub fiir Exzenter:
5mm

Kornbereich:
P320 - P500

Produkt Seite 48

Stutzteller
Typ: hart oder weich

6120 siavlies speed

Hub fir Exzenter:
5-10 mm

Kornbereich:

» Innenseite schleifen bei KTL-Neuteilen very fine, rot

Produkt Seite 48

1‘ﬂ 7241 siacarbon Stiitzteller

Typ: hart oder weich
Hub fiir Exzenter:
5 mm

. . Kornbereich:
» Schleifen von ultraharter Werksgrundierung  p39q - psgp

Produkt Seite 48

rbeitsschritt Produktempfehlung Zubehor

- Kontrollschwarz-Pulver

» Oberflachenstruktur sichtbar machen

r

Nachfiillkartuschen

Produkt Seite 51

pa 6120 siavlies speed Stutzteller
“ o Hub fiir Exzenter: Typ: weich oder extraweich
g j 2.5-5mm @
“ = Kornbereich:
» Entstauben und verfeinern der Oberflachen ultra fine, grau Produkt Seite 48
- # Schutzscheibe
j f (fir den Feuchtschliff mit
" '.' ‘ 7940 siaair und 7240 siacarat)
i e
» Schutz vor Feuchtigkeit Produkt Seite 50
h # Intermediate Pad Stiitzteller
Iy Hub fiir Exzenter: Typ: weich oder extraweich
EJ ... ‘ 2.5-3mm @
Produkt Seite 48

» Fiir Rundungen, Konturen, Feinstkdrnungen



System fiir den Lackschliff

Lackschliff

Fiir das professionelle Aufbereiten
von Klarlacken kommen fein
aufeinander abgestimmte Schleif-
oder Polierverfahren zur Anwendung.

Arbeitsschritt Produktempfehlung Zubehor
' 7940 siaair Stiitzteller
A} Typ: extraweich
Hub fiir Exzenter:
2.5-3mm
i ; Kornbereich: Schutzscheibe :
» Schleifen von konventionellen und K800 - K1000
Reflow-Lacken

» Feucht schleifen Produkte Seite 48, 50

7240 siacarat Stutzteller

Typ: extraweich
Hub fiir Exzenter:

2.5-3 mm
Korn: o Schutzscheibe ,
» Schleifen von kratzfesten, harten Klarlacken K1000
» Feucht schleifen
Produkt Seite 48, 50
Arbeitsschritt Produktempfehlung Zubehor

1913 siawat Finiblock 3
Kornbereich:
Stiitzteller 0

P2000 - P2500 '
Produkte Seite 47 - 48

» Planschleifen
» Feucht schleifen

20



System fiir den Lackschliff

Arbeitsschritt Produktempfehlung Zubehor

7940 siaair Stiitzteller
Typ: extraweich
Hub fiir Exzenter:

2.5-3mm
: . Kornbereich: 1 Schutzscheibe
» Mattieren und angleichen K2000- K3000
» Feucht schleifen
Produkte Seite 48, 50
Arbeitsschritt Produktempfehlung Zubehor
—— 1913 siawat Handschleifblock

Typ: Nass-/ Trockenschliff
Kornbereich:
P1200 - P1500

» Flachig planschleifen (Handschliff)
» Nass schleifen

Produkt Seite 47

7940 siaair Stiitzteller
Typ: extraweich
Hub fiir Exzenter:

2.5-3mm
_ , , Kornbereich: Schutzscheibe
» Angleichen und feinschleifen K2000 + K3000 »
» Feucht schleifen
Produkte Seite 48, 50
Arbeitsschritt Produktempfehlung Zubehor

¥ ‘I"-m 1950 siaspeed Feinstkorn Stiitzteller
i

Typ: extraweich

7Y Hub fir Exzenter:
. 2.5-3mm

- .l ) Kornbereich:
» Flachig planschleifen P1500

M Schutzscheibe '
» Trocken schleifen

Produkte Seite 48, 50

7940 siaair Stiitzteller

Typ: extraweich
Hub fiir Exzenter:
2.5-3mm

: : : Kornbereich: Schutzscheibe
» Mattieren und feinschleifen K2000 + K3000 e
» Feucht schleifen »

Produkte Seite 48, 50
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Poliersystem

Polieren

Das fachméannische Polieren,
besteht aus der Aufbereitung der
Oberflache, bis hin zum perfekten
witterungs- und UV- bestandigen
Hochglanz.

Farbsystem

Politur, Pads und Reinigungstticher sind technisch aufeinander abgestimmt
und farblich zugewiesen, das erhoht die Prozesssicherheit und steigert die
Effizienz.

Anleitung Polieren

e Benutzen Sie die empfohlene Pad- und Poliermittelkombinationen,
um das beste Resultat zu erreichen.

* Halten Sie das Pad leicht angewinkelt an die zu polierende Oberfléche
(Hologrammverringerung).

e Verringern Sie den Druck wahrend des Polierens.

Arbeitsschritt

siachrome cut

q 1 kg /250 ml

» Aufpolieren mit gelber Polierscheibe von
frischen konventionellen Lacken

» Aufpolieren mit Lammfellscheibe bei
kratzverstarkten und verwitterten Lacken

|deale Drehzahl:
2'000 UPM

siachrome magic

0,51

» Reinigen

Produktempfehlung

Hochwirksamer Kratzentferner

! Leistungsstarker Power-Cleaner

o Gelb: Entfernen von Schleifkratzern
e Schwarz: Entfernen von Hologrammen
o Weiss: Versiegeln

o Starten Sie mit geringer Drehzahl, damit verhindern Sie ein Verspritzen
der Umgebung. Erhdhen Sie danach allmahlich die Drehzahl auf max.
2'000 UPM.

* Halten Sie die Pads sauber, schmutzige Pads verursachen Kratzer.
Reinigen Sie die Pads nach der Anwendung mit Wasser, dadurch erhéht
sich die Lebensdauer der Polierpads.

Zubehor
Polierscheibe gelb

Lammfellscheibe ‘_“)
Produkte Seite 46

Microfasertuch

Produkt Seite 46



Poliersystem

Arbeitsschritt Produktempfehlung Zubehor

K
siachrome finish Polierscheibe schwarz
i . Mikrofeine Finishpaste
- |
_ 1 kg /250 ml

Ideale Drehzahl:

» Entfernen von Mikrokratzern 2'000 UPM
Produkt Seite 46
. = L _il‘ siachrome magic Premiumtuch
> Leistungsstarker Power-Cleaner f"
- e .}
: E’__,* g /.f 051
» Zwischenreinigen
Produkt Seite 46
Anleitung Versiegelung
e siachrome pearl und platinum eignen sich zur dauerhaften Versiege- e \Vor dem Auftragen muss der Lack frei von alten Wachsriickstanden,
lung aller Lacke im Fahrzeugbereich und sorgen fiir einen einmaligen Ablagerungen von saurem Regen, Teer, Insektenresten und anderen

Tiefenglanz. Verunreinigungen sein.
o Sie schiitzen den Lack sicher vor Waschkratzern, Teer, Vogelkot, saurem e Zur Reinigung eignet sich siachrome magic hervorragend.
Regen und UV-Strahlen.

Arbeitsschritt Produktempfehlung Zubehor
siachrome pearl \ Applikationspuck
Lackversiegelung - \
.
] 117250 ml E . )
» Versiegeln mit Lackversiegelungspaste .
Produkt Seite 46
siachrome platinum Polierscheibe schwarz
. Premium-Lackversiegelung '
1 A
0,21
: : Ideale Drehzahl:
> Versiegeln mit Carnaubawachs 2'000 UPM
Produkt Seite 46

1 Premiumtuch

» Endreinigung Produkt Seite 46



Poliersystem

Scheinwerferglas-Instandsetzung

Glaserkennung
Acryl Polycarbonat
4. * Von Natur aus UV-stabil
e Polierbar
A e . _-'!.-.'.

Acrylglas: Ohne Ausrandung

Fehler

Beim Polieren

e 7u viel Poliermittel

e Verunreinigte Pads und Tiicher
e 7u kurze Polierdauer

o Zu hohe Drehzahl (Uberhitzung)

Arbeitsschritt

» Entfernen von Kratzern
» Trocken schleifen

24

e Nicht UV-bestandig

o Schattenbildung beim Schleifen

e Alte Schutzschicht vollstandig entfernen

® Muss mit UV-resistenten Lack versiegelt
werden

Polycarbonat: Mit Ausrandung

Beim Schleifen

e Einschleifen von Unebenheiten
o Swirls (verursachen Kratzer)

e Trockene Staubentfernung

Produktempfehlung

siachrome magic
Leistungsstarker Power-Cleaner !"

051

1950 siaspeed
@ 80 mm oder 150 mm FiboTec

Hub fir Exzenter:
2.5-3 mm

Korn:
400 und/oder 600

Zubehor

Microfasertuch

Produkt Seite 46

Stiitzteller

Typ: weich @

Produkt Seite 48



Arbeitsschritt

» Oberflache verfeinern - Stufe 1
» Feucht schleifen

= -_llnl'

= /

—

5.

il

» Oberflache verfeinern - Stufe 2
» Feucht schleifen

» Oberflache verfeinern - Stufe 3
» Feucht schleifen

» Entfernen von Mikrokratzern
» Polieren mit Polierscheibe schwarz

p =

» Zwischenreinigen mit Premiumtuch

» Versiegeln mit Applikationspuck

= 0

. Hub fiir Exzenter:

- 1kg /250 ml

i |deale Drehzahl:

_

Produktempfehlung
. 7240 siacarat, 7940 siaair

j @ 80 mm oder 150 mm

Hub fir Exzenter: )' )
2.5-3 mm

Korn:

1000

7240 siacarat, 7940 siaair
| @ 80 mm oder 150 mm

Hub fiir Exzenter:
2.5-3 mm

o )

Korn:
2000

7240 siacarat, 7940 siaair
@ 80 mm oder 150 mm

2.5-3mm “") J

Korn:
3000

siachrome cut
Hochwirksamer Kratzentferner

2'000 UPM

siachrome finish
Mikrofeine Finishpaste

1kg /250 ml

|deale Drehzahl:
2'000 UPM

siachrome magic

051

1 Leistungsstarker Power-Cleaner f"

siachrome platinum
Premium-Lackversiegelung

0,21

Poliersystem

Zubehor

Stutzteller
Typ: weich

Produkt Seite 48

Stiitzteller
Typ: weich

&

Produkt Seite 48

Stutzteller
Typ: weich

Produkt Seite 48

Lammfellscheibe

=/

Produkt Seite 46

Polierscheibe schwarz

Produkt Seite 46

Premiumtuch

Produkt Seite 46
Applikationspuck

Produkt Seite 46

25



Poliersystem

Arbeitsschritt Produktempfehlung Zubehor
7240 siacarat, 7940 siaair Stlitzteller weich
@ 80 mm oder 150 mm . >~ '
4 Hub fiir Exzenter: w
2.5-3mm
» Oberflache verfeinern Korn:
» Feucht schleifen 1000
Produkt Seite 48
. Schutzlack
il
» Schutzlack mit Lackierpistole auftragen
Vorher Nachher
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Stiitzteller Typ

Weich
5.0 Hub

Intermediate Pad

Maschinenschliff

5550 siaprime
siafast
Schleifart: trocken

Hart
10.0 - 5.0 Hub

1950 siaspeed
siafast
Schleifart: trocken

K180
K150
K120
K100
K080
K060
K040

P1500
P1200
P1000
P800
P600
P500
P400
P320
P280
P240
P220
P180
P150
P120
P100
K080
K060
K040

Korn

Wichtig: Maximal 2 Kérnungen iberspringen ...

Schleiftechnik

Art der Arbeit
22 e Mechanisches Entlacken
80
100 e Ausschleifen, Planschleifen von Spachtel
120
150 o Ausschleifen, Planschleifen von Spachtel
180
220

¢ Reparaturumgebung Feinschleifen
240 e Feinschleifen von Spachtel

280 (vor Fiillerauftrag) o Anschleifen von
Werksgrundierungen

320
¢ Planschleifen von Fllern
360
400 e Feinschleifen von Filler (2-K-Lacke)
500 e Feinschleifen von Fiillern (2-Schicht-Lacke)
600 e Verfeinern und Staub entfernen mit siavlies ultra fine

800 e Anschleifen von Altlack mit anschl. Klarlackiiberzug
1000 ® Mattieren/Anschleifen zum Beilackieren

1200 o Nachbearbeiten von Neulack
1500 (Orangenhaut, Staubeinschlisse)

Handschliff
1948 siaflex 1950 siaspeed 7972 siasponge 1913 siawat
siafast siasoft soft 1926 siawet
Schleifart: trocken Schleifart: trocken Schleifart: trocken Schleifart: nass

P800
P600
P500
P500
P400
P320
P280
P240
P220
P180
P150
P120
P100
P080
P060
P040

J

P2500
P1500 " P2000-P2500
P1200 P1500-P2000
P1000 - " P1200-P1500
P800 _, P1000-P1200
P600 P800- P1000
P500 : P600- P8O0
PA00 2 P500- P600
P320 P400- P500
P280 P320-P400
P240 é P240-P280
P220 P220-P240
P180 P150-P180
P150 P120-P150
P100-P120
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Perfekte Produkte

Offene Streuung
FiboTec

siafast

siasoft

Seite
Seite
Seite
Seite
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Produktsuche

Coatings and Composites

Konfektions-

Werkstoffe fSTmEn Anwendungsschritte
- 2 8
E - S
. s £ 0 |52§2s |2
MHEEERIFIE -GN HEHEEE BEEEHEEERIE
1727 siawat (W J o 0 Oe0 HE N | EEEER |
1913 siawat o0 o ON ) o HE BN | EEEERN [ |
1926 siawet ( W ([ ([ o HE EEEERN [ |
1948 siaflex 000 00000COGCOGOG EEREHNETR EEEEN
1950 siaspeed 9000000006 O0C R HENE EEEERN
1950 siaspeed Feinstkorn o o o000 | | | | H N
5550 siaprime o o o000 HEN HEN |
6120 siavlies speed [ ] o0 00 | | | |
6711 siafleece Flex o [ ] o000 | |
7240 siacarat 00 o | | |
7241 siacarbon O @ OO0 e | | | |
7940 siaair | NON ) 00 O n | | | | |
7970 siasponge soft (W) o000 | | HER |
7972 siasponge soft o0 o000 | | HENE |
2820 siamet ( ] ([ ] | |
2824 siaflap, Flapfix (N ) ([ | |
4924 siamet [ ] ( } | |
6250 siamet scm o0 | |
6260 siamet ud scm o0 n u
6300 siastrip / Powerstrip [ N | [ |
6914 siafleece sd o0 | |
8011 siacut, Trennscheibe ( ] ([ ] H N

@ Hauptanwendung O Nebenanwendung



Produktsuche

satz Unterlagen
.=
g E é s o 2 % 2. = E é % g = %5
HH BEEEEEHE BIHERIEE
Erhaltlich in den Kdrnungen: Seite:
N || | H N 80-320; 400-1200 32
H N | || H N 60-2500 32
|| | | || H  80-320; 400-1200 32
H N | H N || B 40;60-1500 34
N | | || M 40;60-600 33
H N | | | H 800-1500 34
| || || | | 40; 60-180 34
H N [ | H BE [ | very fine; ultra fine; micro fine 35
| | H N very fine; ultra fine 35
HE | || [ | 500; 1000; 2000; 3000 36
| | H N || 80; 120; 180; 240; 320; 500 36
H N | HE [ | 240; 360; 500-1000; 1500-2000; 3000-4000 37
HE || H N medium; fine; super fine; ultra fine; micro fine 38
| | [ | | medium; fine; super fine; ultra fine; micro fine 38
|| | | [ | 36-320; 400
| | | [ | 36-80; 120-150
|| || | 16; 24; 36-120
|| | | | extra coarse; coarse; heavy med.; medium; fine; very fine
|| | | extra coarse; coarse; medium; fine; very fine
| | || extra coarse
| | | coarse; medium; very fine
| | A 60 BFM
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Produkte sia Abrasives

1727 siawat

..

dear

=

(]

!
- g
o}

il il

Vorteile

e Nass und trocken einsetzbar

* Ausgezeichnete Oberflachengiite

e Schnittiges Produkt, guter Finish

* Auf beliebiges Format falt- und zuschneidbar

1913 siawat — Die Nassschliffqualitat

Vorteile

e Sehr gleichmassiges Schleifbild

* Hohe Wasserbestandigkeit

¢ Hohe Anpassungsfahigkeit an Konturen und Formen
* Hohe Abtragsleistung bei gutem Finish

e Seit Jahren das marktflihrende Nassschleifmittel

* Nass und trocken einsetzbar

» Schleifsysteme Seite 20 - 21

1926 siawet

Vorteile

e Sehr flexibel

e Minimalstes Curlen

® Kein Belagsausbruch

® Kein Kornausbruch

* Vielseitiges Allroundprodukt
* Gute Abtragsleistung

Produktprofil

Korntyp: Siliziumkarbid
Kornbereich: 100-320; 400-1200
Unterlage: C-Papier

Streuart: geschlossen
Bindung: Vollkunstharz
Anwendung

o Anschleifen von harten Fillern, Farben, Lacken und Kunststoffen

* Finish von Eisen- und Nichteisenmetallen

e Anschleifen hochwertiger Oberflachen

e Feinschleifen von Farben, Lacken und Fillern

¢ Mattieren von Alt- und Neulack zum Beilackieren
e Planschleifen von Spachtel, Fillern und Lacken

Produktprofil

Korntyp: Halbedelkorund P060 — P1200
Siliziumkarbid P1500 — P2500

Kornbereich: 60-2500

Unterlage: C-Papier

Streuart: geschlossen

Bindung: Vollkunstharz

Anwendung

e Planschleifen von Spachtel, Fiillern und Lacken

o Mattieren von Alt- und Neulack zum Beilackieren
e Entfernen von Lacklaufen

e Entfernen von Orangenhaut und Staubeinschliissen
e Feinschleifen von Farben, Lacken und Fiillern

o Zwischenschleifen

o Anschleifen

Produktprofil

Korntyp: Braunkorund P080 — P220
Halbedelkorund P240 - P1200

Kornbereich: 80-320; 400-1200

Unterlage: B-Papier, wasserfest

Streuart: elektrostatisch

Bindung: Vollkunstharz

Anwendung

e Entfernen von Lacklaufen

e Entfernen von Orangenhaut und Staubeinschliissen
e Planschleifen von Spachtel, Fillern und Lacken

¢ Mattieren von Alt- und Neulack zum Beilackieren
 Anschleifen

e Feinschleifen von Farben, Lacken und Fiillern



Produkte sia Abrasives

1950 siaspeed — Mit Vollgas zur perfekten Oberfliche

Vorteile

¢ Hochleistungsschleifmittel

¢ Hohe Abtragsleistung

 Hochste Standzeit

* Vielseitiges Allroundprodukt

o \Weniger Verstopfen dank Stearatbeschichtung
e Geringerer Schleifmittelverbrauch

* Homogenes Schleifbild

» Schleifsysteme Seite 16 - 19, 24

Produktprofil

Korntyp: Mischkorn K040 — K080
Halbedelkorund P100 — P600

Kornbereich: 40: 60-1500

Unterlage: Papier

Streuart: elektrostatisch offen ~ P220 — P600
elektrostatisch K040 - P180

Bindung: Vollkunstharz

Belag: Stearat ab K080

Anwendung

e Anschleifen von Polyester und Verbundwerkstoffen (Composites)
» Ausschleifen von Ubergéngen, Flugrost und Steinschlag

e Formschleifen von Spachtel und Fiillern

e Anschleifen von Neuteilen und Werksgrundierungen

e Abtragen von Altlack

¢ Mattieren von Alt- und Neulack zum Beilackieren

* Planschleifen von Spachtel, Fiillern und Lacken

Produktshow

aEEEEREREEEEE Weitere Informationen iiber Produkte, Anwendungen und
sSsene e vieles mehr erhalten Sie unter www.sia-abrasives.com

. 5 -
SlESESEEESEEEEN
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Produkte sia Abrasives

1948 siaflex - Flexibilitat fiir jede Anwendung

Vorteile

* Hohe Abtragsleistung bei gutem Finish

e Sehr flexibel und formanpassungsfahig

 Minimalstes Verstopfen dank offener Streuung im Korn 220 - 600
* Lange Standzeit

e Universell einsetzbar im Trocken- und Nassschliff

* Vielseitiges Allroundprodukt mit attraktivem Sortiment

- :

Produktprofil

Korntyp: Halbedelkorund / Blaubrand

Kornbereich: 40; 60 — 1500

Unterlage: Papier

Streuart: elektrostatisch P040 — P180
elektrostatisch offen P220 — P600
elektrostatisch P800 — P1500

Bindung: Vollkunstharz

Belag: Stearat

Anwendung

e Abschleifen von Beschichtungen und Verunreinigungen

e Ausschleifen von Unebenheiten im Randbereich der Reparaturstelle
e Planschleifen von Spachtel und Fiillern

* Feinschleifen von Fiillern

e Anschleifen von Alt- und Neulacken

e Entfernen von Orangenhaut und Staubeinschliissen

1950 siaspeed Feinstkorn — Mit Vollgas zur perfekten Oberfliche

| B
e
Vorteile
* Homogenes Schleifbild

* Hochste Standzeit

* Gleichmadssige Schleifmittelstruktur auf Folie

o Perfekte Oberflachen, keine Kratzer
 Nass und trocken einsetzbar

» Schleifsysteme Seite 21

5550 siaprime - Setzt neue Massstabe

Vorteile

* Beste Kantenstabilitat dank Folienunterlage

* Hohe Abtragsleistung dank keramischem Schleifkorn

* Minimales Zusetzen dank spezieller Streuung

* Kein Belagsausbruch

* Hohe Einreissfestigkeit

* Hohe Flexibilitat sichert ein problemloses Schleifen in Kanten und Ecken
* Hochst effizient und produktiv

* Gute Planlage dank hoher Klimabestandigkeit

Produktprofil
Korntyp: Korund P800 — P1500
Kornbereich: 800-1500
Unterlage: Folie
Streuart: Sonderverfahren
1 Bindung: Vollkunstharz
1 Belag: Stearat
Anwendung

¢ Mattieren von Alt- und Neulack zum Beilackieren

e Entfernen von Staubeinschliissen und Orangenhaut

e Anschleifen von Farben und Lacken

* Finish zur Poliervorbereitung fiir Hochglanzoberflachen

|

Produktprofil

Korntyp: Kornmischung (mit Keramik)

Kornbereich: 40; 60-180

Unterlage: Polyesterfolie

Streuart: elektrostatisch offen

Bindung: Vollkunstharz

Anwendung

¢ Planschleifen von Spachtel, Gelcoat und Verbundwerkstoffen
(Composites)

¢ Anschleifen von Farben, Lacken, Stahl, Aluminium, Kunststoff, Hart- und
Weichholz, Mineralwerkstoffen etc.
o Abschleifen von Farben, Altlack und Fillern



6120 siavlies speed

Vorteile

* Sehr formanpassungsfahig, besonders an schwer zuganglichen Stellen
 Minimalstes Risiko fiir Kantendurchschliffe

* Hohe Standzeit dank dichter Kornstreuung

e Nass und trocken einsetzbar

* F(ir Hand- oder Maschinenanwendungen

* Hohe Einreissfestigkeit

* Geringes Zusetzen

» Schleifsysteme Seite 18 - 19

v

Produkte sia Abrasives

Produktprofil

Korntyp: Aluminiumoxid, Siliziumkarbid
Feinheitsgrad: very fine; ultra fine; micro fine
Unterlage: Nonwoven

Streuart: mechanisch

Bindung: Vollkunstharz

Anwendung

o Feinschleifen von Fillern (mit Exzentermaschine)
e Mattieren von Lackierungen

¢ Mattieren zum Beilackieren

e Mattieren von Neuteilen und Werksgrundierungen

6711 siafleece Flex HP — Das Flexible, fiir konstante Finishanwendungen

Vorteile

e Sehr flexibel und formanpassungsfahig

* Gleichmassiges Schleifhild dank konstanter Kornung
e Hohe Standzeit

* Nass und trocken einsetzbar

* Geringes Zusetzen

* Geringer Kornausbruch

Produktprofil

Korntyp: Korund very fine
Siliziumkarbid ultra fine

Feinheitsgrad: very fine; ultra fine

Unterlage: Nonwoven

Streuart: mechanisch

Bindung: Vollkunstharz

Anwendung

e Mattieren von Neuteilen und Werksgrundierungen
¢ Mattieren an schwer zuganglichen Stellen
e Mattieren von Lacken vor der Endlackierung
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Produkte sia Abrasives

7240 siacarat — Zur Bearbeitung kratzfester Oberflachen
SeBiE T

Vorteile
e Sehr gute Standzeit und Abtragsleistung dank modernster
Diamanttechnologie

® Bis zu 40-mal hohere Standzeit als herkdmmliche Schleifmittel

* Wasserfest und auswaschbar

* Hohe Anpassungsfahigkeit an Konturen, Rundungen und Pro
* Geringe Rautiefen bei hoher Abtragsleistung

* Kein Durchschleifen dank druckausgleichendem Schaumstoff
* Mehrfach verwendbar

» Schleifsysteme Seite 20, 25 - 26

filen

7241 siacarbon - Je harter, desto effizienter

Vorteile

* Ausgezeichnete Leistung auf harten Werkstoffen

e Sehr gute Standzeit und Abtragsleistung dank modernster
Diamanttechnologie

* Gesteigerte Wirtschaftlichkeit durch messbaren Zeitgewinn

* Ganzflachige Staubabsaugung

* Keine Bindung an Lochsysteme

e Konstante Abtragswerte

* Angenehmes Schleifgefiihl

 Minimalstes Risiko fiir Kantendurchschliffe

e Feucht und trocken einsetzbar

» Schleifsysteme Seite 19

Produktprofil

Korntyp: Diamant

Kornbereich: 500; 1000; 2000; 3000
Unterlage: Gewirke mit Schaumstoffunterlage
Streuart: Sonderverfahren

Bindung: Vollkunstharz

Anwendung

¢ Mattieren und Verfeinern von sehr harten Oberflachen
¢ Anschleifen von kratzfesten Lacken

* Feinschleifen von Mineralwerkstoffen

e Bearbeiten von epoxybasierenden Materialien

Produktprofil

Korntyp: Diamant

Kornbereich: 80; 120; 180; 240; 320; 500
Unterlage: Gewebe

Streuart: Sonderverfahren

Bindung: Vollkunstharz
Anwendung

¢ Anschleifen von kratzfesten Lacken

e Anschleifen von Neuteilen und Werksgrundierungen
* Feinschleifen von Mineralwerkstoffen

¢ Anschleifen von Aluminium



Produkte sia Abrasives

7940 siaair — Das perfekte Schweizer Finish

“' Produktprofil
- Korntyp: Korund
bk Kornbereich: 240; 360; 500-1000; 1500-2000; 3000-4000
Unterlage: Gewirke mit Schaumstoffunterlage
Streuart: Sonderverfahren
Bindung: Vollkunstharz
Vorteile Anwendung
e Sehr hohe Standzeit e Endschleifen von Fiillern an schwer zuganglichen Stellen
* Geringe Rautiefen * Mattieren von Lackierungen
* Perfekte Oberflachen dank druckverteilendem Schaumstoff e Feinschleifen von plangeschliffenen Flachen vor dem Polieren
e Wasserfest und auswaschbar * Feinschleifen von Farben, Lacken und Fiillern
* Geringes Zusetzen e Finish zur Poliervorbereitung fiir Hochglanzoberflachen
* Mehrfach verwendbar e Anschleifen hochwertiger Oberflachen
* Wasserabsorbierend
* Bestandig gegen Silikonentferner
e Luft- und fliissigkeitsdurchldssig
Produktshow
P ————— Weitere Informationen (iber Produkte, Anwendungen und

— vieles mehr finden Sie unter www.sia-abrasives.com
"

I
AdEREREEEEEERES

1 Netzschleifmittel
2 Schaumstoffdammung
3 siafast-Befestigungssystem

» Schleifsysteme Seite 20 - 21, 25 - 26
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Produkte sia Abrasives

7970 siasponge soft — Farbcodiert und l6sungsmittelfrei

Produktprofil
Korntyp: Korund
Feinheitsgrad: medium, fine, superfine, ultrafine, microfine
Unterlage: PU (Polyurethane)
offene Schaumstruktur
Bindung: elastisch
Beschichtung: einseitig
Vorteile Anwendung
* Nass und trocken einsetzbar * Trocken-, Feucht- und Nassschliff
e Finfaches Handling dank verstandlichem Farbkonzept e Schleifen von Kunststoffen vor Grundierungsauftrag
e Sehr flexibel e Anschleifen von Grundierungen vor Fillerauftrag
* Kein Verfarben der Kornseite e Feinschleifen von Fillern
* Kein Wélben der Padecken durch Lésungsmittel e Anschleifen ohne Formveranderung der Oberflache
* Kein beissender Losungsmittelgeruch e Mattieren von Lackierungen
* Keine Falten, kein Knicken e Lackzwischenschliff
* Gleichmassiges Schleifhild
7972 siasponge soft — Farbcodiert und losungsmittelfrei
Produktprofil
Korntyp: Korund
Feinheitsgrad: medium, fine, superfine, ultrafine, microfine
Unterlage: EVA (Ethyl Vinyl Acetat)
geschlossene Schaumstruktur
Bindung: elastisch
i Beschichtung: einseitig
Vorteile Anwendung
e Finfaches Handling dank verstandlichem Farbkonzept ¢ Trockenschliff
e Sehr flexibel e Schleifen von Kunststoffen vor Grundierungsauftrag
* Kein Verfarben der Kornseite e Anschleifen von Grundierungen vor Fiillerauftrag
* Kein Waélben der Padecken durch Lésungsmittel e Feinschleifen von Fillern
® Kein beissender Losungsmittelgeruch e Anschleifen ohne Formverdnderung der Oberflache
e Keine Falten, kein Knicken e Mattieren von Lackierungen
* Gleichmdssiges Schleifbild o | ackzwischenschliff



Produkte sia Abrasives

siachrome - Das Poliersystem, schnell, einfach, brillant

Vorteile

* Dank Farbkonzept ein effizientes und prozesssicheres Polieren
e Auf Standard- sowie Keramiklacken hervorragend anwendbar
* Flir weiche oder harte Lacke geeignet

* Auf allen polierfahigen Untergriinden anwendbar

o Silikon- und losemittelfrei, wasserbasierend

* Ohne Kiihlwasser anwendbar

* Keine Verfarbungen auf Kunststoffteilen

» Schleifsysteme Seite 22 - 25

Handschleifgerite Standard

Vorteile

* Geeignet flr Standard, Multi-Loch und netzahnliche Schleifmittel

* Vollflachige Absaugung und staubfreie Arbeitsumgebung dank
Multi-Lochung

* Ergonomisches Arbeiten von Hand

* Exklusiv von sia Abrasives

» Schleifsysteme Seite 16 - 18

Produktprofil

Mit dem siachrome Poliersystem bietet sia Abrasives ein effizientes
Sortiment, mit dem alle Schritte der Lackaufbereitung prozesssicher
durchgefihrt werden kénnen.

Anwendung

o Entfernen von Schleifkratzern

e Entfernen von Schleiffehlern bei harten Lacken
e Entfernen von Hologrammen

Produktprofil

Ein kompatibles, geschlossenes System bestehend aus Feilen, Blocken
mit Absaugschlauch und Verbindungselementen steht Ihnen zur
Auswahl. Das komplette Sortiment der Handschleifgerate zeichnet sich
durch ein geringes Gewicht in Kombination mit ergonomisch geform-
ten Griffen flr ein angenehmes Schleifen aus. Eine direkte und gleich-
massige Kraftiibertragung auf das Werkstiick ist stets sichergestellt.

Anwendung

¢ Planschleifen von Spachtel
e Planschleifen von Fiillern
e Feinschleifen von Spachtel
e Feinschleifen von Fiillern

Handschleifgerite Flexibel — Die Losung fiir den Formschliff

Y
7%

Vorteile

® Passt sich flexibel der Oberflachenform an

* Konkave/konvexe Form feinjustierbar mittels Einstellrad

* Vollflachige Absaugung und staubfreie Arbeitsumgebung dank
Multi-Lochung

e Ergonomisches Arbeiten von Hand

* Geeignet flr Standard, Multi-Loch und netzahnliche Schleifmittel

e Exklusiv von sia Abrasives

» Schleifsysteme Seite 16 - 18

Produktprofil

Ein kompatibles, geschlossenes System bestehend aus Feilen, Blocken
mit Absaugschlauch und Verbindungselementen steht Ihnen zur
Auswahl. Das komplette Sortiment der Handschleifgerdte zeichnet sich
durch ein geringes Gewicht in Kombination mit ergonomisch geform-
ten Griffen flr ein angenehmes Schleifen aus. Eine direkte und gleich-
massige Kraftiibertragung auf das Werkstiick ist stets sichergestellt.

Anwendung
* Feinschleifen von konvexen und konkaven Formen auf verschiedenen
Materialien
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Technologie

Die herkémmliche Streutechnologie streut nach elektrostatischem Verfah-
ren. Die neue Streutechnologie verbessert die Positionierung der Schleif-
korner mit einer offenen Streuung. Dies ergibt eine verbesserte Abtrags-
leistung bei minimalem Verstopfen.

Leistungsvergleich
Schleifmittel:
1950 siaspeed, P240, @ 150 mm, 15-Loch

Exzenterschliff:

5 mm Hub, Stiitzteller weich, Oberflache: Spachtel, Unipol Polyesterspachtel,
robotisierte Maschine unter Laborbedingungen

60 g A Abtrag

+21,6 %
509
New Generation

1950 siaspeed
30 /
204 //
104 /

Eeit
2 min. 4 min. 6 min. 8 min. 10 min.

Uber 20 % erhohte Abtragsleistung bei minimalem Verstopfen
In der neuen Generation der Streutechnologie wird offen gestreut und mit
einer verbesserten Positionierung der Schleifkérner und einer optimierten
Stearatzusammensetzung (zinkfrei) gearbeitet. Dieser Vorgang bringt eine
liber 20 % verbesserte Abtragsleistung bei minimalem Verstopfen und
hochster Standzeit.

Neue Streutechnologie: offen

e Minimales Verstopfen durch offene Streutechnologie und optimierte
Stearatzusammensetzung (zinkfrei)

e Maximaler Abtrag

e Hochste Standzeit

e Geringerer Schleifmittelverbrauch

e Hohere Effizienz

e Geringere Kosten



FiboTec

Herkommliche Lochung

A

LY

Aufwéndige, robotergestiitzte Tests ergaben unter Laborbedingung durch-
gefiihrten Priifverfahren erstaunliche Leistungsergebnisse:

Je nach Werkstoff und Anwendung schleift FiboTec viermal langer als
Standard-Schleifscheiben.

Leistungsvergleich
Schleifmittel:
1950 siaspeed, @ 150 mm, 119-Loch, Korn: 400, Werkstoff: Soft-Spachtel

Maschine:

Exzenter, 150 mm, Hub 5 mm, 15-Loch, Stiitzteller: 103-Loch, weich
Robotisierte Maschine unter Laborbedingungen

40.00

Abtrag in

35.00

30.00

FiboTec Multilochung

iy
L
////H?erkén?mliche Lochun;g

Zeit in Sekunden

25.00

20.00

15.00

10.00

0 60 120 180 240 300 | 360

Technologie

Die Idee aus der Natur. Die Innovation von sia Abrasives.

Die neue FiboTec Multilochung basiert auf der Zahlenreihe der Fibonacci-
Folge. Diese Spiralstruktur, welche sich immer wieder in der Natur findet,
sorgt als Lochbild fir eine (iberlegene Staubabsaugung, ein deutlich reduzier-
tes Verstopfen und damit fiir eine langere Lebensdauer des Schleifmittels.

Neue FiboTec Multilochung: 50 % mehr Abtrag
e

W\

e Mehrabtrag bis zu 50 % durch bessere Absaugung und geringeres Ver-
stopfen

e Hohere Produktivitat

* Hohere Prozesssicherheit

¢ Vorteile fiir Arbeitsschutz und Gesundheit
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Technologie

siafast

Ein perfekt abgestimmtes Befestigungssystem

Das schnelle und zeitsparende Befestigungssystem

Im Jahr 1983 hat sia Abrasives das schnelle und zeitsparende Befestigungs-
system eingeflihrt. Die Riickseite des Schleifmittels ist mit einem Flausch
versehen, der sehr einfach auf dem mit Klett ausgerUsteten Stiitzteller oder
Handschleifgerat befestigt werden kann.

Beste Oberflachenresultate

Das System Klett + Flausch ermdglicht bis zu 10000 schnelle, einfache
und leichte Schleifmittelwechsel.

Durch eine optimale Abstimmung zwischen der Schlaufenlange beim
Flausch und des Hakens oder Pilzes beim Klett kann fir alle Anwendungen
und Kundenbediirfnisse genau die richtige Festigkeit garantiert werden.

Flauschschlaufen

Hexagonal Pilz (Microklett)

Palmenhaken

Druckknopfpilz

o Kuihler Schliff

* \Weniger Zusetzen dank speziellem Unterliiftungseffekt

® Grossere Sicherheit im Endschliff bei Flachen und Konturen
durch die dampfende Federwirkung zwischen Pilz und Flausch

e Wenig Staub, Feuchtigkeit und Temperaturschwankungen



siasoft

Druckausgleichend

e Dank der auf die Anwendung abgestimmten Schaumstoffharte ergibt
siasoft eine optimale Druckverteilung fiir ein gleichmassiges Schleifbild.

e Kein Lackdurchschliff. Das weiche Tragermaterial verhindert durch Finger
verursachte, punktuelle Druckstellen. siasoft eignet sich daher besonders
fur den Fein- und Lackzwischenschliff auf Flachen oder Rundungen.

1 Schleifmittel
2 Schaumstoffunterlage

Technologie

Das flexible Schleifmittel fiir den schonenden Einsatz

siasoft ist ein Schleifmittel auf Schaumstoffunterlage, welches einen sehr
schonenden und gleichmassigen Schleifmitteleinsatz sicherstellt. Es verhin-
dert unerwiinschte Durchschliffe und verhilft zu einer perfekten Qberflachen-
qualitat mit minimaler Rautiefe.

Formanpassungsfahig

® Das Schleifmittel ist durch die mit Schaumstoff kaschierte Riickseite sehr
formanpassungsfahig. Es eignet sich besonders fir schwer zugéangliche
und profilierte Qberflachen.

® siasoft erzeugt keine Falten- oder Knickbildung. Dies ermdglicht ein
gleichmdssiges Schleifbild ohne Kratzer.
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Poliersystem

Poliermittel

siachrome Dimension

siachrome cut 1 kg
Hochwirksamer Kratzentferner

siachrome cut 250 ml
Hochwirksamer Kratzentferner

siachrome finish 1 kg

ﬁ Mikrofeine Finishpaste

siachrome finish 250 ml
Mikrofeine Finishpaste

Lackversiegelung

siachrome Dimension

siachrome pearl 1 Liter
Lackversiegelung

siachrome pearl 250 ml
Lackversiegelung

siachrome platinum 0.2 Liter
Premium-Lackversiegelung

S

Reiniger
siachrome Dimension
siachrome magic 0.5 Liter
I Leistungsstarker Power-Cleaner

Bestellnummer

0020.6663

0020.7047

0020.6664

0020.7048

Bestellnummer

0020.6667

0020.7049

0020.6665

Bestellnummer

0020.6666

Polierzubehor

siachrome

/
&
!

Dimension

Lammfellscheibe
@ 135 mm
Typ: siafast

Lammfellscheibe zum Polieren von Lacken
und Aufpolieren von Altlacken

Lammfellscheibe
285 mm

Typ: siafast

Lammfellscheibe zum Polieren von Lacken
und Aufpolieren von Altlacken

Polierscheibe gelb
2 145 mm

Typ: siafast

Polierscheibe zum Polieren von Lacken und
Aufpolieren von Altlacken

Polierscheibe gelb
285 mm
Typ: siafast

Polierscheibe zum Polieren von Lacken und
Aufpolieren von Altlacken

Polierscheibe schwarz
o 145 mm

Typ: siafast

Polierscheibe zum Entfernen von
Hologrammen oder zur Versiegelung

Polierscheibe schwarz
285 mm
Typ: siafast

Polierscheibe zum Entfernen von
Hologrammen oder zur Versiegelung

Applikationspuck
2 130 mm

Der ergonomisch geformte Applikations-
puck liegt beim Polieren gut in der Hand

Microfasertuch
Microfasertuch zum Reinigen von Ober-
flachen

Premiumtuch
Premiumtuch zur besonders schonenden
Reinigung von Lackoberfldchen

Polierflaschen-Stander
315x 104 x 130 mm
fiir 1 kg/1 | siachrome-Flasche

Bestellnummer

0020.6674

0020.6673

0020.6671

0020.6672

0020.6676

0020.6675

0020.6668

0020.3185

0020.6670

0020.7431



Stitzteller zum Polieren

Dimension Bestellnummer

275 mm 0020.4899
Typ: weich, siafast-Klettsytem

Teller: M14

Statzteller fiir Polier- und Lammfellscheiben

9 125 mm 0020.6669
Typ: weich, siafast-Klettsytem

Teller: M14

Stiitzteller fiir Polier- und Lammfellscheiben

o 125 mm 0020.6741

Typ: weich, siafast-Klettsystem
Teller: M 5/8"

Stutzteller fiir Polier- und Lammfellscheiben

Handschleifblocke

L 9 o

Dimension Bestellnummer

Finiblock fiir selbstklebende 0020.3286
Scheiben
230 mm

Typ: zweiseitig (weich/hart)

selbstklebend

Finiblock fiir siafast-Scheiben 0020.3285
230 mm

Typ: zweiseitig (weich/hart)

siafast-Klettsystem

Handblock mit Zentrumsloch
@73 mm
Typ: weich

0020.7388

siafast-Klettsystem
22-mm-Zentrumsloch

Handschleifpad rund 0020.0364
2 150 mm

Typ: weich

siafast-Klettsystem

Handschleifblock

60x 128 x 16 mm

Typ: zweiseitig (extraweich-orange/
weich-schwarz)

0020.3713

Nassschliff

Handschleifblock
67x122x35mm
Typ: zweiseitig (weich/hart)

0020.0343

siafast-Klettsystem
Nassschliff

Systemkomponenten

Handschleifblocke

Dimension

Handschleifblock aus Kork
70 x 125 x 40 mm
Typ: hart

siafast-Klettsystem
Trockenschliff

Handschleifblock
70x 125x 30 mm
Typ: hart

Handschleifblock
70x 125 x 38 mm
Typ: zweiseitig (mittelhart-blau/
] extraweich-weiss)
/ siafast-Klettsystem
Trockenschliff

Handschleifgerate
Standard Dimension
70 x 125 mm
29-Loch

70 x 198 mm
g 41-Loch
o=
70 x 400 mm
68-Loch
k il
115 x 230 mm
49-Loch

L&

Bestellnummer

0020.0095

0020.0389

0020.0342

Bestellnummer

0020.6514

0020.6515

0020.6516

0020.6517
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Systemkomponenten

Handschleifgeraite
Flexibel Dimension
70 x 198 mm
41-Loch

70 x 400 mm

"% 68-Loch

| |
115 x 230 mm

. 49-Loch
Handschleifgerite
Zubehor Dimension

Absaugschlauch

e
&

4000 mm, @ 25 mm
Durchmesser klein: 21 mm

Absaugschlauch zur optimalen Staubab-

saugung flr Handschleifgerate

Block Board Carbon Look
895 x305x 12 mm

Die Handschleifgerate kénnen an dem
Block Board Carbon Look (ibersichtlich
aufbewahrt werden.

Disc Board Carbon Look
895 x 368 x 160 mm

Das Disc Board Carbon Look bietet
geniigend Platz, um die Schleifscheiben

der wichtigsten 5 Kérnungen tibersichtlich

aufbewahren zu konnen.

Zwischenpad

70 x 198 mm, 41-Loch
Typ: Trockenschliff
Dicke: 10 mm

Druckausgleichende Schaumstoff-
Zwischenscheibe fir Multi-Loch
und netzahnliche Schleifscheiben.

Stutzteller fiir Exzenterschleifer

Bestellnummer

0020.6695

0020.7045

0020.6518

Bestellnummer

0020.3925
-
‘L
0020.7297
%
0020.7298
&
0020.6524
.

Dimension

2 150 mm

103-Loch

Typ: extraweich, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16; M8

Statzteller fr Multi-Loch und
netzéhnliche siafast-Schleifscheiben

o 150 mm

103-Loch

Typ: weich, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16; M8

Stiitzteller fiir Multi-Loch und
netzéhnliche siafast-Schleifscheiben

2 150 mm

103-Loch

Typ: hart, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16; M8

Statzteller fir Multi-Loch und
netzahnliche siafast-Schleifscheiben

o 30 mm
ohne Loch
Typ: weich, selbstklebend
Teller: 1/4

Stutzteller fiir selbstklebende
Schleifbliten

o 32 mm
ohne Loch
Typ: weich, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16

Stutzteller fiir selbstklebende
Schleifbliten

677 mm
ohne Loch
Typ: weich, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16

Stutzteller fiir siafast-Scheiben

2 125 mm

ohne Loch

Typ: weich, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16

Stutzteller fiir siafast-Scheiben

2 125 mm

ohne Loch

Typ: hart, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16

Stltzteller fiir siafast-Scheiben

2 125 mm

8-Loch

Typ: extraweich, siafast-Klettsystem

Teller: 5/16

Stitzteller fiir siafast-Scheiben

Bestellnummer

0020.5742

0020.5740

0020.5741

0020.4689

0020.1839

0020.1988

0020.6730

0020.6731

0020.0540



Stutzteller fiir Exzenterschleifer

Dimension

o 125 mm

8-Loch

Typ: hart, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16

@

Stiitzteller fiir siafast-Scheiben

o 125 mm

54-Loch

Typ: weich, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16

Stitzteller fiir siafast-Scheiben

2 125 mm

54-Loch

Typ: hart, siafast-Klettsystem,
. Trockenschliff
Teller: 5/16

Stitzteller fiir siafast-Scheiben

2 150 mm

- ohne Loch
'@ Typ: weich, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16

Stltzteller fiir siafast-Scheiben

o 150 mm

ohne Loch

Typ: weich, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16

Stiitzteller fiir siafast-Scheiben

2 150 mm

ohne Loch

Typ: hart, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16

Stltzteller fiir siafast-Scheiben

o 150 mm

ohne Loch

Typ: hart, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16

Stltzteller fiir siafast-Scheiben

o 150 mm

15-Loch

Typ: weich, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16

Stiitzteller fiir siafast-Scheiben
2 150 mm

54-Loch

Typ: weich, siafast-Klettsystem

Teller: 5/16

Stutzteller fiir siafast-Scheiben

Bestellnummer

0020.0539

0020.6728

0020.6729

0020.0346

0020.6736

0020.0345

0020.6737

0020.4740

0020.6734

Systemkomponenten

Stutzteller fiir Exzenterschleifer

Dimension Bestellnummer
o 150 mm

54-Loch

Typ: hart, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16

0020.6735

Stiitzteller fiir siafast-Scheiben

2 200 mm
9-Loch/Multi-Loch
Typ: weich, siafast-Klettsystem

0020.4647

Stltzteller fiir siafast-Scheiben
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Systemkomponenten

Stutzteller fiir Rotationsschleifer

“

Dimension

2 115 mm
Typ: hart
Teller: M14

Stitzteller fiir Fiberscheiben

2 125 mm
Typ: hart
Teller: 5/8

Stiitzteller fiir Fiberscheiben

0 125 mm
Typ: hart
Teller: M14

Stiitzteller fiir Fiberscheiben

0 50 mm
Typ: hart, siafix-Schnellwechselsystem
Teller: 1/4", 6 mm

Stitzteller fiir siafix-Scheiben und Mini-

Winkelschleifer

o 75 mm
Typ: hart, siafix-Schnellwechselsystem
Teller: 1/4", 6 mm

Stiitzteller fiir siafix-Scheiben und Mini-

Winkelschleifer

2 115 mm
Typ: hart
Teller: M14

Stitzteller fiir scm-Scheiben

o 115 mm
Typ: weich, siafast-Klettsystem
Teller: 5/8

Stitzteller fiir siafast-Scheiben

2 115 mm
Typ: weich, siafast-Klettsystem
Teller: M14

Stiitzteller fiir siafast-Scheiben

Bestellnummer

0020.0348

0020.0431

0020.0350

0020.0132

0020.0133

0020.0396

0020.2325

0020.0172

Zwischen- und Schutzscheiben

9089 siaklett

Dimension Bestellnummer

Zwischenscheibe 0020.0269
@ 77 mm, ohne Loch

Typ: Trockenschliff

Dicke: 12 mm

Druckausgleichende Schaumstoff-
Zwischenscheibe

Zwischenscheibe 0020.7234
@ 125 mm, 54-Loch

Typ: Trockenschliff

Dicke: 10 mm

Druckausgleichende Schaumstoff-
Zwischenscheibe fiir Multi-Loch und
netzéhnliche Schleifscheiben

Zwischenscheibe 0020.7429
@ 125 mm, 54-Loch

Typ: Trockenschliff

Dicke: 5 mm

Druckausgleichende Schaumstoff-
Zwischenscheibe fir Multi-Loch und
netzéhnliche Schleifscheiben

Zwischenscheibe 0020.4546
@ 150 mm, 15-Loch

Typ: Trockenschliff

Dicke: 12 mm

Druckausgleichende Schaumstoff-
Zwischenscheibe

Zwischenscheibe 0020.5886
@ 150 mm, 103-Loch

Typ: Trockenschliff

Dicke: 10 mm

Druckausgleichende Schaumstoff-
Zwischenscheibe fiir Multi-Loch und
netzéhnliche Schleifscheiben

Zwischenscheibe 0020.7430
@ 150 mm, 103-Loch

Typ: Trockenschliff

Dicke: 5 mm

Druckausgleichende Schaumstoff-
Zwischenscheibe fir Multi-Loch und
netzéhnliche Schleifscheiben

Dimension Bestellnummer
Schutzscheibe 0020.3453
@ 145 mm, ohne Loch

Dicke: Tmm

siafast fiir siaair und siacarat
Scheiben mit @ 150 mm

Zwischenscheibe 0020.7428
@ 147 mm, 33-Loch
Dicke 1 mm

Gewahrleistet eine einwandfreie Absau-
gung der FiboTec Multilochscheibe auf
Mikroklett-Stitzteller



Diverse

>

Dimension

Folienradierer

Dicke: 15 mm

2 88 mm

Lieferumfang: 3 Folienradierer 5/16 Inches
+ 1 Adapter mit 6-mm-Schaft

Der Folienradierer eignet sich hervorragend
fiir die Entfernung aufgeklebter Folien,
Profilstreifen, Leimspuren, Aufklebern und
doppelseitigem Klebeband ohne Loch

Kontrollschwarzpulver-Set
Lieferumfang: Handkontrollblock inklusive
Schaumstoffschwamm, 2 Kartuschen a
30g

Durch das Abschleifen des Kontrollschwarz-

pulvers wird sicher gestellt, dass die
Oberflache gleichmassig geschliffen wird

Kontrollschwarzpulver
Lieferumfang: 6 Kartuschen a 30 g

Patronen zum Nachfiillen fir Kontroll-
schwarzpulver-Set

Reinigungs- und
Schleifpaste siamat
Lieferumfang: 500 ml

Reinigungs- und Schleifpaste zum
Mattieren

Fixierschaft siastrip
@6 mm
Schaftdurchmesser: 12 mm

Fixierstift zum Einsatz mit
siafleece SD Scheiben

Spanndorn von vorne bestiickbar
@6 mm
Schaftdurchmesser: 6 mm

Spanndorn fir siastrip-Scheiben mit
6-mm-Loch

Spanndorn Anschlusschaft 1/4
52 mm
219 mm

Spanndorn fiir Trennscheiben mit @ 75 mm

Spanndorn Anschlusschaft 6 mm
52 mm
219 mm

Spanndorn fir Trennscheiben mit @ 75 mm

Staubbindetuch
320 x 400 mm

Staubbindetuch speziell geeignet fiir
Reinigungsarbeiten

Bestellnummer

0020.3983

0020.2302

0020.2301

0020.4174

0029.0255

0029.0287

0020.1086

0020.0113

0020.0016

Diverse

Systemkomponenten

Dimension

Staubbindetuch
650 x 750 mm

Staubbindetuch speziell geeignet fiir
Reinigungsarbeiten

Verkaufsstander

Dimension

Workstation Carbon Look
1150 x 750 x 540 mm

Verpackungshalter
Fir die Verpackung der 150-mm-Scheiben
(165 x 165 mm)

Halter kann an Lochblech mit Lochdistanz
von 45 mm aufgehdngt werden.

Bestellnummer

0020.0088

Bestellnummer

0020.7401

0020.7432
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