Ficha de datos técnicos

5930 microtec

A BR

SIVES

Estado: Ok
Aprobacion: 13.08.2019
Clasificacion Series publicas

Tipo de producto:

Abrasivos flexibles

Industrias principales:

Construcciones metalicas

Otras industrias:

Relojes, joyas

Cirugia

Rodillos, cilindros
Motores, accionamientos

Perfil de producto

Tipo de grano:

oxido de aluminio

Granulometria (total): Micron
Base: Lamina de poliéster
Recubrimiento: levigado
Encolado: resina sobre resina
Recubrimiento especial:
Equipamiento:
Propriedades Tecnologia
Capacidad de abrasion: | 6 - media - microtec
Resistencia: 8 - larga
Acabado: 10 - muy bueno
Flexibilidad: 9 - muy flexible
Presion de aplicacion: 3 - poco
Ventajas
Construcciones - Para valores indicativos claramente definidos en profundidades de surco
metalicas: - Maximizacion del tiempo de aplicacion
- Afilado en cruz uniforme
- Superficie con pulido de alto brillo
- Se puede usar en himedo o en seco y es resistente a los refrigerantes
- Grano calibrado con gran precision para el acabado fino de superficies
Aplicaciones
Construcciones - Acabado de rodillos de cobre; acabado de rodillos de cromo o cromo duro; acabado de
metalicas: rodillos de cinc

- Acabado de piezas de la direccion; acabado de piezas de los amortiguadores; acabado
de valvulas; acabado de componentes hidraulicos; acabado de componentes
neumaticos; acabado de rodamientos de bolas

- Acabado de cuerpos de ensayo (metalurgia)
- Acabado de cajas de relojes y pulseras
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Materiales
Construcciones Acero inoxidable ® Acero de alta aleacion
metalicas:
Acero inoxidable ® Acero inoxidable (Inox)
Metales no férricos ® Cobre
Metales no férricos ® Cinc
Formas de Confeccion superior Confeccion inferior
confeccion
Rollos - Rollos de film
hojas - Hojas estandar
Bandas - Bandas estrechas, bandas para cantos y
bandas largas (anchura: 25-399 mm /
longitud: hasta 8500 mm)
Componentes del sistema - Cabrons
Aplicacion Grupo superior Subgrupo
Lijado manual Lijado manual

2

Lijado con banda estacionario

Lijado con banda sin centro

£

Lijado a maquina estacionario

Lijadora de banda para acabado

1Y

Lijado a maquina estacionario

Lijadora de plato y maquina lapeadora

Abrasion:

Lijado en huimedo, Lijado en seco

Detalles

No es idéneo para:

Recomendaciones para el
lijado:

Recomendaciones de
seqguridad:

Tenga en cuenta las actuales recomendaciones de sequridad vigentes:
www.sia-abrasives.com > Conocimientos > Safety

- Observar la ficha de datos de sequridad del medio de lijado (disponible en sia

Abrasives)

- Cumplimiento de las recomendaciones generales de sequridad FEPA

- Uso de proteccion para los ojos y la cara

- Utilizacion de una aspiracion de polvo efectiva o de una mascarilla contra polvos finos
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Comunicaciones
Claim: con grano exactamente calibrado para el acabado perfecto
Texto: La serie levigada 5930 microtec es especialmente idénea para la fabricacion de piezas de
direccién y de amortiguadores, asi como de componentes hidraulicos y neumaticos, cajas
de relojes o rodillos de cromo y de cobre.
Material grafico: Vista del producto desde arriba (VPA) Anverso: ID
Dorso: ID
Imagen de la aplicacion Construcciones ID 537
metdlicas:
Presentacion de productos:
Vista aumentada:
Imagen del embalaje:
Imagen de grupos de productos: ID 7637

® Aplicacion principal
O Aplicacion secundaria
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