Technisches Datenblatt

1713 siawat
ABRASIVES
Status: Ok
Freigabe: 21.11.2023
Klassifizierung Serie publiczne

Typ produktu:

Elastyczne materiaty $cierne

Haupt-Industrien:

Motoryzacja
Wykonczenie wnetrz

Weitere-Industrien:

Samochody ciezarowe
Kolej

Przemyst stoczniowy
Autobusy

Elektrownie wiatrowe

Produktprofil

Typ ziarna::

Weglik krzemu

PO80 — P2500

Zakres granuladji (caty):

80-2500

FEPA P /150 6344

Podtoze: Papier C (FSC-certyfikat)

Rodzaj nasypu: elektrostatyczny

Spoiwo: Zywica syntetyczna

Powfoka specjalna:

Technologia:

Eigenschaften Technologia
Wydajnos¢ $cierna: 8 - wysoka - Zwykte
Zywotnosc: 8 - diugi - siafast
Wykonczenie: 7 - dobre

Elastyczno$¢:

9 - bardzo elastyczna

Sita nacisku:

Vorteile

Wykonczenie wnetrz:

- Bardzo dobry efekt szlifowania

- Réwnomierne powierzchnie takze w przypadku elementéw wypuktych
- Dobre dopasowanie do konturéw, zaokraglen i profili

- Stosowanie na mokro i na sucho

Motoryzacja:

- Wysoka zdolnos¢ zbierania duzych nadmiaréw przy zachowanej jakosci szlifowanej

powierzchni
- Dluga zywotnos¢

- Efektywne ziarno z weglika krzemu do stosowania przy obrébce twardych materiatow
- Dobre dopasowanie do konturéw i ksztaftow
- Stosowanie na mokro i na sucho

Anwendungen

Wykonczenie wnetrz:
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Anwendungen
Motoryzacja: - Szlif wstepny powtok i zanieczyszczen
- Wyréwnywanie nierownosci w poblizu krawedzi naprawionego miejsca
- Szlifowanie powierzchni szpachli i wypemiaczy
- Szlifowanie wykoriczeniowe wypetniaczy, szkta, materiatow kompozytowych i kamienia
- Szlif finalny starych i nowych lakierow
- Usuwanie zaciekdéw
Werkstoff

Wykonczenie wnetrz: O Kamien
Lakiery ® Powloka lakiernicza
Materiaty mineralne O Plyta mineralna
Powtoki malarskie ® Kolor
Motoryzacja: Lakiery ® Stara powlfoka lakiernicza
Lakiery ® Powloka lakiernicza
Metale O Aluminium
Podkfady ® Podktad
Podkfady ® Podktad epoksydowy
Powtoki malarskie ® Kolor
Szpachla ® Szpachla
Tworzywa sztuczne ® Tworzywa sztuczne
Wypetniacz ® \\ypetniacz
Konfektionsformen Oberkonfektion Unterkonfektion
Rolki - Rolki papierowe
Arkusz - Standardowy arkusz
Formatka - Formatka siafast
- Formatki rézne
Krazki - Krazki Daisy
- Krazki siafast
- Krazki rézne
Tasmy - Tasmy waskie, krawedziowe i diugie
(szeroko$¢: 25-399 mm / dtugos¢ do
8500 mm)
Komponenty systemowe - Pilniki
Stosowanie Obergruppe Untergruppe

&

Szlifowanie szlifierkami recznymi

Szlifierka oscylacyjna

g

Szlifowanie szlifierkami recznymi

Szlifierka mimosrodowa / szlifierka
rotacyjna
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Stosowanie

Obergruppe

Untergruppe

<

Szlifowanie reczne

Szlifowanie reczne

>

&

Stacjonarne szlifowanie tasma

Szlifowanie dtugotasmowe

Szlif:

Szlifowanie na mokro

Details

Nie nadaje sie do:

Zalecane szlifowanie:

- Namaczac przez co najmniej 15 minut, aby osiagna¢ idealng elastycznos¢

Zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa:

Beachten Sie die aktuellen, glltigen Sicherheitsempfehlungen auf:
www.sia-abrasives.com > Know-how > Sicherheit

- Przestrzeganie karty charakterystyki materiatu $ciernego (dostepna w sia Abrasives)
- Postepowanie zgodnie z ogolnymi zaleceniami dotyczacymi bezpieczenstwa organizadji

FEPA

- Stosowanie okularow i masek ochronnych

- Stosowanie skutecznego systemu odsysania pytu lub noszenie maski chroniacej przed

drobnym pytem

Kommunikation
Claim: Najwyzszy poziom wydajnosci podczas szlifowania na mokro
Copy: Seria produktéw 1713 siawat z ziarnem z weglika krzemu wyrdznia sie wyjatkowa
wydajnoscig podczas obrébki powfok, zanieczyszczen i nierdwnosci w poblizu krawedzi
oraz podczas szlifowania wykoniczeniowego wypetniaczy, szyb, materiatow
kompozytowych i kamienia.
Bildmaterial: Product Top View (PTV) Przednia strona: ID
Tylna strona: ID
Zdjecie zastosowania Wykonczenie ID 11888
ID 8277
Motoryzacja:
Prezentacja produktow:
Zdjecie makro:
Zdjecie opakowania:
Zdjecie grupy produktow: ID 8276

® Hauptanwendung
O Nebenanwendung
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