Technisches Datenblatt

1815 siatop
A BR SIVES

Status: Ok
Freigabe: 24.01.2022
Klassifizierung Serie publiczne
Typ produktu: Elastyczne materiaty Scierne
Haupt-Industrien: Obrdbka metalu

Aerospace
Weitere-Industrien: Samochody ciezarowe

Kolej

Przemyst stoczniowy

Autobusy

Elektrownie wiatrowe
Maszyny i systemy
Uzwojenia i blachy
Maszyny i systemy

Rury i profile
Produktprofil
Typ ziarna:: Korund cyrkonowy
Zakres granulagji (caty): 24:36-320; 400 P100 — P400 FEPA P /1SO 6344

24 — 80 ANSI

Podfoze: Fibra 24 -40

Papier F (FSC-certyfikat) 40 - P400
Rodzaj nasypu: pefny
Spoiwo: Zywica syntetyczna
Powtoka specjalna: Substancja chtodzaca
Technologia:
Eigenschaften Technologia
Wydajnos¢ $cierna: 8 - wysoka - Zwykte
Zywotnosé: 8 - dhugi - siafast
Wykonczenie: 9 - bardzo dobre
Elastyczno$¢: 3 - sztywna
Sita nacisku: 7 - mocny
Vorteile

Obrobka metalu:

- Uniwersalny w uzyciu produkt w bardzo atrakcyjnym asortymencie

- Zaawansowany produkt do szlifowania na sucho

- Szybsze i solidniejsze zbieranie nadmiaru przy bardziej rownomiernej jakosci obrobki
- Redukcja kosztéw dzieki diugiej zywotnosci

- Niewielka sita docisku przy wysokiej wydajnosci sciernej

- Doskonata jakos¢ obrobki powierzchni

Aerospace:

- Zaawansowany produkt do szlifowania na sucho
- Szybka, bezpieczna wymiana materiatu Sciernego dzieki systemowi mocowania na

rzepy siafast

- Niedroga alternatywa dla krazkéw fibrowych
- Niewielka sita docisku przy wysokiej wydajnosci sciernej
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Anwendungen

Obrobka metalu:

- Usuwanie powtok malarskich

- Usuwanie rdzy

- Obrébka spawow

- Usuwanie przebarwien powierzchni
- Szlifowanie — zbieranie nadmiaru

- Gratowanie

- Szlifowanie powierzchni

- Wygtadzanie i wyréwnywanie niedoskonatosci

- Nadawanie struktury i szlifowanie wykofczeniowe

Aerospace:

- Usuwanie powtok malarskich

- Usuwanie rdzy

- Obrébka spawow

- Usuwanie przebarwien

- Szlifowanie — zbieranie nadmiaru
- Szlifowanie powierzchni

- Gratowanie

Werkstoff

Obrébka metalu:

Metale niezelazne

O Metal niezelazny

Stal ® Stal niestopowa / niskostopowa
Stal nierdzewna O Stal wysokostopowa
Aerospace: Kompozyty ® Materiaty kompozytowe
Konfektionsformen Oberkonfektion Unterkonfektion
Rolki - Rolki jumbo
- Rolki siafast
Formatka - Formatka siafast
Krazki - Krazki siafast
- Krazki r6zne
Tasmy - Tasmy szerokie (szeroko$¢: od 400 mm)
- Tasmy waskie, krawedziowe i diugie
(szeroko$¢: 25-399 mm / dtugos¢ do
8500 mm)
Stosowanie Obergruppe Untergruppe

Szlifowanie szlifierkami recznymi

Szlifierka katowa

Szlifowanie szlifierkami recznymi

Szlifierka mimosrodowa / szlifierka
rotacyjna

Stacjonarne szlifowanie tasma

Szlifowanie szerokotasmowe, kontaktowe

WIEHEE

Stacjonarne szlifowanie tasma

Szlifowanie dtugotasmowe
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Stosowanie Obergruppe Untergruppe
@ Stacjonarne szlifowanie maszynowe Szlifowanie krazkami, stacjonarne
Y
Szlif: Szlifowanie na sucho
Details

Nie nadaje sie do:

- Przy intensywnych zastosowaniach

- Szlifowanie szyb

- Szlifowanie na mokro

- Szlifowanie kamienia

Zalecane szlifowanie:

- Uniwersalne stosowanie dzieki idealnie dobranym parametrom produktu
- Wysoka skuteczno$¢ zamocowania do nowej tarczy mocujacej siatop z systemem

mocowania na rzepy siafast

Zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa:

Beachten Sie die aktuellen, glltigen Sicherheitsempfehlungen auf:
www.sia-abrasives.com > Know-how > Sicherheit

- Przestrzeganie karty charakterystyki materiatu $ciernego (dostepna w sia Abrasives)
- Postepowanie zgodnie z ogolnymi zaleceniami dotyczacymi bezpieczenstwa organizadji

FEPA

- Stosowanie okularow i masek ochronnych

- Stosowanie skutecznego systemu odsysania pytu lub noszenie maski chroniacej przed

drobnym pytem

Kommunikation
Claim: Szybka i niedroga obroébka stali i metali niezelaznych
Copy: 1815 siatop przekonuje wysoka wydajnoscia $cierna, dtuga zywotnoscia i bardzo dobra
jakoscia wykonczenia.
Bildmaterial: Product Top View (PTV) Przednia strona: ID
Tylna strona: ID
Zdjecie zastosowania Obrdbka metalu: ID 5617
ID 6385
Prezentacja produktow:
Zdjecie makro:
Zdjecie opakowania:
Zdjecie grupy produktow: ID 12285

® Hauptanwendung
O Nebenanwendung
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