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Status: Ok
Freigabe: 13.03.2025
Klassifizierung Serie publiczne
Typ produktu: Elastyczne materiaty Scierne
Haupt-Industrien: Motoryzacja
Aerospace
Przemyst meblarski
Wykonczenie wnetrz
Weitere-Industrien: Samochody ciezarowe
Kolej
Przemyst stoczniowy
Autobusy
Elektrownie wiatrowe
Produktprofil
Typ ziarna:: Korund P060 — P1200
Weglik krzemu P1500 — P2500
Zakres granulagji (caty): | 60-2500 FEPA P /150 6344
Podfoze: Papier C (FSC-certyfikat) P800 — P2500
Papier D (FSC-certyfikat) P060 — P600
Rodzaj nasypu: petny
Spoiwo: Zywica syntetyczna
Powtoka specjalna:
Technologia:
Eigenschaften Technologia
Wydajnos¢ Scierna: 8 - wysoka - siafast
Zywotno$¢: 9 - bardzo diugi
Wykonczenie: 8 - dobre
Elastycznos¢: 8 - elastyczna
Sita nacisku:
Vorteile
Wykonczenie wnetrz: - Bardzo dobry produkt do prac wykonczeniowych
Przemyst meblarski: - Bardzo dobry produkt do prac wykonczeniowych
Motoryzacja: - Bardzo wysoka agresywnos¢
- Bardzo dtuga zywotnos¢
- Wysoka odpornos¢ na wode
- Dobre dopasowanie do konturéw i ksztattow
- Stosowanie na mokro i na sucho
- 0d lat wiodacy na rynku materiat $cierny do szlifowania na mokro
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Vorteile
Aerospace: - Bardzo réwnomierny efekt szlifowania
- Wysoka odporno$¢ na wode
- Dobre dopasowanie do konturéw i ksztattow
- Wysoka zdolnos¢ zbierania duzych nadmiaréw przy zachowanej jakosci szlifowanej
powierzchni
- Stosowanie na mokro i na sucho
Anwendungen

Wykonczenie wnetrz:

Przemyst meblarski:

- Przygotowanie do polerowania powierzchni o wysokim potysku

- Wyréwnywanie wad lakierniczych

- Szlifowanie przygotowawcze powtok lakierniczych

Motoryzacja: - Szlif wstepny powlok i zanieczyszczen
- Wyréwnywanie nierdwnosci w poblizu krawedzi naprawionego miejsca
- Szlifowanie powierzchni szpachli i wypetniaczy
- Szlifowanie wykoriczeniowe wypetniaczy
- Szlif finalny starych i nowych lakieréw
- Usuwanie zaciekéw, nieréwnosci i zanieczyszczen na lakierze
Aerospace: - Szlifowanie powierzchni szpachli i wypemiaczy
- Matowanie starych i nowych powtok lakierniczych przed szlifowaniem miejscowym
- Usuwanie zaciekdw, nieréwnosci i zanieczyszczen na lakierze
- Szlifowanie wykoriczeniowe powfok malarskich i lakierniczych oraz wypetniaczy
- Szlifowanie przygotowawcze
- Szlif finalny
Werkstoff
Wykonczenie wnetrz: Lakiery ® Powtoka lakiernicza
Materiaty mineralne O Materiaty mineralne
Przemyst meblarski: Powtoki ® Powtoka lakiernicza
Tworzywa sztuczne O Materiaty mineralne
Motoryzacja: Lakiery ® Stara powlfoka lakiernicza
Lakiery ® Powtoka lakiernicza
Podktady ® Podkfad
Podktady ® Podkiad epoksydowy
Powtoki malarskie ® Kolor
Szpachla ® Szpachla
Tworzywa sztuczne O Tworzywa sztuczne
Wypeniacz ® \Wypetniacz
Aerospace: Kolor
Wypemiacz
Stara powtoka lakiernicza
Lakiery Powtoka lakiernicza
Szpachla Szpachla

31. Oktober 2025

Irrtimer und Anderungen vorbehalten

Seite 2 von 4



Technisches Datenblatt

1913 siawat

A BR SIVES

Konfektionsformen

Oberkonfektion

Unterkonfektion

Rolki

- Rolki ptécienne
- Jumbolino
- Rolki papierowe

Arkusz

- Pofarkusz
- Standardowy arkusz

Formatka

- Formatka siafast
- Formatki samoprzylepne
- Formatki rozne

Tréjkatne i wielokatne

- Trojkatne i wielokatne

Krazki

- Krazki siafast

- Krazki Daisy

- Krazki samoprzylepne
- Krazki r6zne

Tasmy

- Tasmy do szlifierek recznych i tuleje

- Tasmy waskie, krawedziowe i diugie

- Tasmy Scierne waskie (szerokos¢: 6-30

scierne (szerokos¢: 30-390 mm / dfugosc
do 950 mm)

(szeroko$¢: 25-399 mm / dtugos¢ do
8500 mm)

mm / dtugos¢ do 950 mm)

Stosowanie

Obergruppe

Untergruppe

Szlifowanie szlifierkami recznymi

Szlifierka mimosrodowa / szlifierka
rotacyjna

Szlifowanie szlifierkami recznymi

Szlifierka oscylacyjna

Szlifowanie reczne

Szlifowanie reczne

Szlifowanie reczne

Szlifowanie reczne klockiem szlifierskim

Szlifowanie reczne

Szlifowanie reczne profili

Stacjonarne szlifowanie tasma

Szlifowanie tasma poprzeczna

Stacjonarne szlifowanie tasma

Szlifowanie dtugotasmowe

Stacjonarne szlifowanie maszynowe

Rolki

Stacjonarne szlifowanie maszynowe

Szlifowanie krazkami, stacjonarne

SIICYRSIE = Y S (@

Szlifowanie na mokro
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Details
Nie nadaje sie do:
Zalecane szlifowanie: - Przed uzyciem namaczac przez co najmniej 30 minut, aby osiagna¢ optymalna
wydajnosc i gtebokos¢ rys
Zalecenia dotyczace Beachten Sie die aktuellen, gliltigen Sicherheitsempfehlungen auf:
bezpieczenstwa: www.sia-abrasives.com > Know-how > Sicherheit
- Przestrzeganie karty charakterystyki materiatu $ciernego (dostepna w sia Abrasives)
- Postepowanie zgodnie z ogélnymi zaleceniami dotyczgcymi bezpieczenstwa organizadji
FEPA
- Stosowanie okularéw i masek ochronnych
- Stosowanie skutecznego systemu odsysania pytu lub noszenie maski chroniacej przed
drobnym pytem
Kommunikation
Claim: Optymalny wybdr przy najwyzszej jakosci szlifowaniu na mokro
Copy: Jako wiodaca seria produktéw do szlifowania na mokro 1913 siawat z ziarnem z tlenku
aluminium od lat gwarantuje najwyzszej jakosci rezultat szlifowania dzieki swoim
wyjatkowym wiasciwosciom, takim jak wysoka wydajnos¢ scierna, optymalna odpornos¢
na wode, dtuga zywotnos¢ i elastycznosc.
Bildmaterial: Product Top View (PTV) Przednia strona: ID
Tylna strona: ID
Zdjecie zastosowania Wykoniczenie ID 4531
wnetrz: ID 6870
Przemyst meblarski: 1D 40
Motoryzacja: ID 8096
Aerospace:
Prezentacja produktow:
Zdjecie makro:
Zdjecie opakowania:
Zdjecie grupy produktow: ID 1641

® Hauptanwendung
O Nebenanwendung
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