Teknik bilgi dokiimani

2820 siamet <
A BR SIVES
Durum: Tamam
Onay: 13.03.2025
Siniflandirma Kamusal kullanim serileri
Urtin bilgisi: Esnek zimpara Uriinleri
Ana endustriler: Metal isleme
Diger endustriler: Dokiim, dovme
Tlrbinler

Yat sektor(

Makineler, sistemler

Damgalama parcalari, form degistirme parcalari
Bobinler, saclar

Uriin profili

Kum tipi: Zirkon korindon

Kum araligi (toplam): 36-320; 400

Taban: X bez

PlskUrtme sekli: Kapali

Baglant: Tam suni recine

Ozel katman:

Donanim:

Ozellikler Teknoloji
Yiizey kazima 7 - yiksek

performansi:

Dayanim siresi: 7 - Uzun

Son kat: 8 - lyi

Esneklik: 3 - Kuvvetli

Pres basinci: 7 - Yogun

Avantajlar

Metal isleme: - Yiiksek kenar stabilitesi, yiksek yirtilma mukavemeti

- Ttim metaller icin yuksek performans
- Agresif zimparalama

Uygulama alanlar

Metal isleme:

- Boyayi giderme

- Pasi giderme

- Kaynak icin hazirlik

- Renk degisimlerini giderme
- Kazima

- Ylizey perdahi

- Capak giderme

- Tesviye ve hatalar diizleme
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Malzeme
Metal isleme: Celik ® Alasimsiz / diistk alasimli celik

Demir icermeyen metaller

® Demir olmayan metal

Uretim bicimleri Ust giyim Alt giyim
Rulolar - Bez/kagit rulolari
- Bez rulo
- Jumbolino
Seritler - Cesitli seritler
Diskler - siafix diskleri
- Kendinden yapiskanli diskler
- Cesitli diskler
Bantlar - Genis bantlar (geniglik: 400 mm'den
itibaren)
- El bantlari ve zimpara halkalar (genislik:
30-390 mm / uzunluk: 950 mm'ye kadar)
- Bodenschliff (Breite: 200-300 mm /
Ldnge: 750-800 mm)
- Dar bant, kenar bandi ve uzun bantlar
(genislik: 25-399 mm / uzunluk: 8500
mm'ye kadar)
- Elektrikli ege bantlar (genislik: 6-30 mm
/ uzunluk: 950 mm'ye kadar)
- Spiral bantlar
Kullanim alanlari  Ust grup Alt grup

El makinesiyle zimparalama

Serit zimpara

El makinesiyle zimparalama

Minik taslama makinesi

Bant zimparalama

Kontakt bant zimpara

Bant zimparalama

Genig kontakt band zimpara

Bant zimparalama

Uzun bant zimpara

¥ Y =) @)X

Bant zimparalama

Merkezsiz zimparalama

Zimparalama:

Kuru zimparalama, Islak zimparalama

Ayrintilar

Sunun icin uygun degil:

Uygulama onerisi:

- Aliiminyum zimpara sirasinda yag kullaniimasi énerilir
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Ayrintilar
GUvenlik onerisi: Su adresteki glincel, gecerli giivenlik dnerilerini dikkate alin: www.sia-abrasives.com >
Uzmanlik > Guvenlik
- GUvenlik sertifikasi (sia Abrasives'den alinir)
- Genel FEPA glvenlik onerileri
- GOz ve yiz korumasi
- Toz emme sistemi kullanma veya maskesi takma
iletisim
Lisans: Alasimsiz celik ve demir olmayan metaller icin cok yénli Uriin
Kopya: Kuru zimparalama uzmani olarak; yiiksek kazima orani, Ustlin kenar stabilitesi ve yirtilma
mukavemeti ile 2820 siamet, pas ve boya gidermeden kaynak hazirligina kadar gesitli
uygulamalar icin ideal ¢éziimdiir (alagimsiz celiklerde ve demir olmayan metallerde).
Resim: Product Top View (PTV) (Uriine Ustten On sayfa: ID
bakis) Arka ylz: ID
Uygulama gorseli Metal isleme: ID 5620
Uriin gosterimi:
Makro baglantisi:
Ambalaj gorseli:
Urtin grup gorseli: ID 12291

® Ana uygulama
O Yan uygulama

30. Januar 2026 Hatalar ve degisiklikler haric Sayfa 3 itibaren 3




